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COLLE E ADESIVI

Colle termofusibili a base di EVA e
PUR

Colle per diverse tipologie di bordi e di macchine
bordatrici

Colle a contatto
Per l'incollaggio rapido di diverse tipologie di mate-
riali, inclusi i non-assorbenti

Colle e siliconi per assemblaggio ed uso

edilizio
Bordi in ABS con pellicola acrilica extra lucida/ultra
opaca, al 100% identici ai laminati acrilici Senosan.
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Colle viniliche in dispersione

acquosa e per superfici piane

Colle per incollare legno massello, impiallacciati,
laminati HPL o tasselli

Nastri adesivi
Adesivi per attaccare in modo rapido e pulito pan-
nelli o per altri lavori di assemblaggio

Colle marchio Henkel



Colle termofusibili EVA
in granuli Hraniterm

Colle in granuli Hranitherm:
trasparenti / senza additivi

600.30 trasparente
600.31 bianco

603.00 trasparente

608.30 trasparente

Hranitherm 600.39 nero 603.01 bianco 608.31 bianco
Informazioni tecniche @ O . @ O @ O
Confezione 5Kkg; 20 kg 5kg; 20 kg 5 kg; 20 kg

Base EVA senza additivi EVA senza additivi EVA senza additivi
Punto di fusione (ring and ball) 110°C 110 °C 92 - 102 °C
Temperatura di esercizio 180 - 200 °C 180 - 200 °C 190 - 210 °C
Velocita di avanzamento 12 - 30 m/min8 - 30 m/min4 -8 m/min

Viscosita a 200 °C

cca. 70.000 mPa-s

cca. 70.000 mPa-s

cca. 60.000 mPa-s

Campo di applicazione

Bordi in ABS, PVC e PP con primer
Bordatura di impiallacciati
Bordatura di melaminici

Bordatura di pannelli di vero legno
Soft forming

Bordatura su profili CNC
Bordatura manuale

Bordatrice a cartucce HOLZ-HER

eee raccomandato ee adatto etecnicamente possibile

PAG. 20



Colle termofusibili EVA
in granuli Hraniterm

Colle in granuli Hranitherm:
leggermente additivate

600.70 naturale
600.71 bianco

Hranitherm 600.79 nero 628.10 naturale

Informazioni tecniche O O . O

Confezione 5 kg; 25 kg 20 kg

Base EVA leggermente EVA leggermente
additivata additivata

Punto di fusione (ring and ball) 100 °C 110 °C

Temperatura di esercizio 190 - 210 °C 190 - 210°C

Velocita di avanzamento 10 - 60 m/min 18 - 30 m/min

Viscosita a 200 °C

cca. 60.000 mPa-s

140.000 - 170.000 mPa-s

Campo di applicazione

Bordi in ABS, PVC e PP con primer
Bordatura di impiallacciati
Bordatura di melaminici

Bordatura di pannelli di vero legno
Soft forming

Bordatura su profili CNC
Bordatura manuale

Bordatrice a cartucce HOLZ-HER

eee raccomandato ee adatto etecnicamente possibile
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Colle termofusibili EVA

in granuli Hraniterm

Colle in granuli Hranitherm:

con additivi
600.11 bianco
. 600.18 marrone
Hranitherm 600.10 naturale 600.19 nero 600.64 naturale
Informazioni tecniche Q Q . . Q
Confezione 5Kkg; 25 kg 5Kkg; 25 kg 5kg; 25 kg
Base EVA con additivi EVA con additivi EVA con additivi

Punto di fusione (ring and ball)
Temperatura di esercizio
Velocita di avanzamento

Viscosita a 200 °C

95 °C
190 - 210 °C
10 - 30 m/min

cca. 65.000 mPa-s

95 °C

190 - 210 °C

10 - 30 m/min
cca. 80.000 mPa-s

100 °C
190 - 210 °C
10 - 50 m/min

cca. 65.000 mPa-s

Campo di applicazione

Bordi in ABS, PVC e PP con primer
Bordatura di impiallacciati
Bordatura di melaminici

Bordatura di pannelli di vero legno
Soft forming

Bordatura su profili CNC
Bordatura manuale

Bordatrice a cartucce HOLZ-HER

eee raccomandato ee adatto etecnicamente possibile
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Colle termofusibili EVA
in granuli Hraniterm

Colle in granuli Hranitherm:
con additivi

Hranitherm

608.80 beige chiaro

617.00 naturale
617.01 bianco

Informazioni tecniche

Confezione

Base

Punto di fusione (ring and ball)
Temperatura di esercizio
Velocita di avanzamento

Viscosita a 200 °C

O

5Kkg; 25 kg
EVA con additivi
95 °C
190-210°C

4 - 8 m/min

cca. 50.000 mPa-s

@O

5kg; 25 kg

EVA con additivi
96 °C

190 -210°C

10 - 50 m/min
cca. 65.000 mPa-s

Campo di applicazione

Bordi in ABS, PVC e PP con primer
Bordatura di impiallacciati
Bordatura di melaminici

Bordatura di pannelli di vero legno
Soft forming

Bordatura su profili CNC
Bordatura manuale

Bordatrice a cartucce HOLZ-HER

eee raccomandato ee adatto etecnicamente possibile
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Colle termofusibili EVA
in granuli Hraniterm

Colle in granuli Hranitherm:
con bassa temperatura di fusione

600.20 naturale 605.20 naturale
Hranitherm 600.21 bianco 605.21 bianco
Informazioni tecniche Q O O O
Confezione 5 kg; 25 kg 5 kg; 25 kg
Base EVA con additivi EVA con additivi
Punto di fusione (ring and ball) 85 °C 80 °C
Temperatura di esercizio 160 - 180 °C 140 - 160 °C
Velocita di avanzamento 8 - 15 m/min4 - 15 m/min
Viscosita a 200 °C cca. 10.000 mPa-s 10.000 - 14.000 mPa-s
Campo di applicazione
Bordi in ABS, PVC e PP con primer ) oo
Bordatura di impiallacciati (1Y) oo
Bordatura di melaminici (X bdd
Bordatura di pannelli di vero legno . .
Soft forming .o oo
Bordatura su profili CNC X x
Bordatura manuale oo ooe
Bordatrice a cartucce HOLZ-HER X X

eee raccomandato ee adatto etecnicamente possibile
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Colle termofusibili EVA
in cartucce Hranitherm

Cartucce Hranitherm

Hranitherm

1000.30 trasparente
1000.31 bianco

1000.70 naturale
1000.71 bianco

600.00 naturale
600.01 bianco

Informazioni tecniche

Confezione

Base

Punto di fusione (ring and ball)
Temperatura di esercizio
Velocita di avanzamento

Viscosita a 200 °C

@ O

1 cartuccia; scatola 6 kg
(72 cartucce)

EVA senza additivi

110 °C
190 - 210 °C
2 -5 m/min

70.000 mPa-s6

© O

1 cartuccia; scatola 7,2 §
(72 cartucce)

EVA leggermente
additivata

100 °C
190 - 210 °C
2 - 5 m/min

0.000 mPa-s

© O

1 cartuccia; scatola 8 kg
(24 cartucce)

EVA con additivi

95 °C

190 - 210 °C
10 - 40 m/min
65.000 mPa-s

Campo di applicazione

Bordi in ABS, PVC e PP con primer
Bordatura di impiallacciati
Bordatura di melaminici

Bordatura di pannelli di vero legno
Soft forming

Bordatura su profili CNC
Bordatura manuale

Bordatrice a cartucce HOLZ-HER

Bordatrice a cartucce Festool

eee raccomandato ee adatto etecnicamente possibile
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Colle termofusibili EVA
in cartucce Hranitherm

Cartucce Hranitherm

Hranitherm

600.70 naturale
600.71 bianco

603.00 trasparente
603.01 bianco

Informazioni tecniche

Confezione

Base

Punto di fusione (ring and ball)
Temperatura di esercizio
Velocita di avanzamento

Viscosita a 200 °C

O O

< O

1 cartuccia; scatola 7,2 g 1 cartuccia; scatola 6 kg

(24 cartucce) (24 cartucce)

EVA leggermente EVA senza additivi
additivata

100 °C 110 °C

190 - 210 °C 190 - 210 °C

14 - 35 m/min8 - 30 m/min

cca. 60.000 mPa-s 70.000 mPa-s

Campo di applicazione

Bordi in ABS, PVC e PP con primer
Bordatura di impiallacciati
Bordatura di melaminici

Bordatura di pannelli di vero legno
Soft forming

Bordatura su profili CNC
Bordatura manuale

Bordatrice a cartucce HOLZ-HER

Bordatrice a cartucce Festool

eee raccomandato ee adatto e tecnicamente possibile
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Colle termofusibili PUR
in mini-cartucce Hranitherm

Mini-cartucce Hranitherm

Hranitherm

10.830 trasparente

10.850 naturale

10.851 bianco

10.860 trasparente
10.861 bianco

Informazioni tecniche

Confezione

Base

Punto di fusione (Kofler)
Temperatura di esercizio
Velocita di avanzamento

Viscosita a 140 °C

2

1 kg

PURP

X

135-150 °C
8 - 30 m/min8
50.000 mPa-s

© O

1 kg
UR
X
145 -160 °C
- 30 m/min8
65.000 mPa-s

@ O

1 kg

PUR

X

145 -160 °C
- 30 m/min

55.000 mPa-s

Campo di applicazione

Bordi in ABS, PVC e PP con primer
Bordatura di impiallacciati
Bordatura di melaminici

Bordatura di pannelli di vero legno
Soft forming

Bordatura su profili CNC
Bordatura manuale

Bordatrice a cartucce HOLZ-HER

eee raccomandato ee adatto etecnicamente possibile
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Colle termofusibili PUR
in cartucce Hranitherm

Cartucce Hranitherm

850 naturale

860 trasparente

Hranitherm 830 trasparente 851 bianco 861 bianco
Informazioni tecniche @ Q Q @ Q
Confezione 2 kg 2,5 kg 2 kg

Base PURP UR PUR

Punto di fusione (Kofler) X X X
Temperatura di esercizio 130 - 150 °C 140 - 160 °C 140 - 160 °C
Velocita di avanzamento 8 - 30 m/min8 - 30 m/min8 - 30 m/min
Viscosita a 140 °C 50.000 mPa-s 65.000 mPa-s 55.000 mPa-s

Campo di applicazione

Bordi in ABS, PVC e PP con primer
Bordatura di impiallacciati
Bordatura di melaminici

Bordatura di pannelli di vero legno
Soft forming

Bordatura su profili CNC
Bordatura manuale

Bordatrice a cartucce HOLZ-HER

eee raccomandato ee adatto etecnicamente possibile

PAG



Colle in dispersione acquosa
e per superfici piane

Colle viniliche in dispersione
acquosa Hranitherm

Hranicoll D3 Hranicoll D3EH ranicoll D3 SMART
Informazioni tecniche
Confezione 800 ml 5 kg; 10 kg; 30 kg 5 kg; 10 kg; 30 kg
Base PVAc PVAC PVAC
In base a Normativa EN 204 D3 D3 D3
Tempo di apertura (minuti) a 20 °C 5-8 10-14 12-15

Campo di applicazione

Incollaggio di mobili

Legno tenero

Legno massello

Porte e Finestre

Incollaggio in piano di Impiallacciati e HPL
Incollaggio 3D con sottovuoto

Incollaggio automatico di tasselli di legno

eee raccomandato ee adatto etecnicamente possibile
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Colle in dispersione acquosa ————
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Colle viniliche in dispersione
acquosa Hranitherm

b S

Hranicoll D4 Hranicoll DW
Informazioni tecniche
Confezione 800 ml; 5 kg; 25 kg 20 kg
Base PVAc PVAc
In base a Normativa EN 204 D4 X
Tempo di apertura (minuti) a 20 °C 8-12 X
Campo di applicazione
Incollaggio di mobili ooe X
Legno tenero oo X
Legno massello eoo X
Porte e Finestre eee X
Incollaggio in piano di Impiallacciati e HPL oo X
Incollaggio 3D con sottovuoto X X
Incollaggio automatico di tasselli di legno x oo

eee raccomandato ee adatto etecnicamente possibile
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Colle in dispersione acquosa
e per superfici piane

Colle per superfici piane

ar

.

Hraniresin 47

Informazioni tecniche

Confezione 25 kg

Base resina urea-formaldeide
In base a Normativa EN 204 X

Tempo di apertura (minuti) a 20 °C cca. 10

Campo di applicazione

Incollaggio di mobili X
Legno tenero eee (caldo)
Legno massello eee (caldo)
Porte e Finestre X
Incollaggio in piano di Impiallacciati e HPL eee (caldo)
Incollaggio 3D con sottovuoto X
Incollaggio automatico di tasselli di legno X

eee raccomandato ee adatto etecnicamente possibile
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Colle a contatto
ed accessori

Colle a contatto spray
Hranipex

Hranifix Premium

Hranifix Industry

o

L

feg

Hranifix DCM Free

Informazioni tecniche

Confezione bomboletta 500 ml; bombola da 17 kg bomboletta 500 ml;
scatola (12 pz.) scatola (12 pz.)
bombole da 17 e 47,5 kg bombola da 17 kg

Base policloroprene policloroprene policloroprene

Tempo di apertura (minuti) a 20 °C 2-5 2-5 2-5

Solidi 38 - 42 %2 8 - 34 %3 8-42%

Applicazione

A mano con spatola, spazzola o rullo X X X

A SpI’UZZO o00 (LY} LL X}

Campo di applicazione

Indicato per incollaggio

di MDF, DTD, poliuretano
espanso, laminati e tanti
altri materiali plastici (privi
di plastificanti), ABS e fogli
di alluminio su metallo,
pavimenti in legno,

PVC ed altri materiali.
Resistente al contatto con
acqua, resistente alle alte
temperature (fino a 130°C).

Per I'applicazione si
consiglia I'acquisto della
pistola a spruzzo e del tubo
flessibile.

eee raccomandato ee adatto e tecnicamente possibile
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Indicato per incollaggio

di MDF, DTD, poliuretano
espanso, laminati e tanti
altri materiali plastici (privi
di plastificanti), ABS e fogli
di alluminio su metallo,
pavimenti in legno,

PVC ed altri materiali.
Resistente al contatto con
acqua, resistente alle alte
temperature (fino a 85°C).

Per I'applicazione si
consiglia I'acquisto della
pistola a spruzzo e del tubo
flessibile.

Indicato per incollaggio di
legno, MDF, DTD, poliuretano
espanso, cartone, laminati

e tanti altri materiali plastici
(privi di plastificanti),

ABS e fogli di alluminio

su metallo e pavimenti

in PVC ed altri materiali.
Resistente al contatto con
acqua, resistente alle alte
temperature (fino a 130°C).
NON contiene Diclorometano.

Per I'applicazione si consiglia
I'acquisto della pistola a
spruzzo e del tubo flessibile.



Colle a contatto
ed accessori

Accessori per colle
a contatto Hranipex

Tubo flessibile di 3,6 m

Pistola a spruzzo

Detergente Hranifix 17 kg

Accessorio importante per la corretta
applicazione della colla Hranifix.

Rullo a pressione

Disponibile in lunghezza standard
0 estensibile.

Accessorio importante per la corretta
applicazione della colla Hranifix.
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Per pulizia di pistole a spruzzo e tubi.



Colle a contatto
ed accessori

Colle a contatto da stendere
(mastici) Hranipex

Hranicon 30

Hranicon 50

Informazioni tecniche

Confezione
Base
Tempo di apertura (minuti) a 20 °C

Struttura del prodotto

barattolo 1 [; tanica 5 |
policloroprene
2-5

1 componente liquido -
maggior viscosita

barattolo 1 [; tanica 20 |
policloroprene
3-10

1 componente liquido -
minor viscosita

Applicazione

A mano con spatola, spazzola o rullo

A spruzzo

Campo di applicazione

Incollaggio su piano di MFC e MDF

Incollaggio di HPL, CPL su truciolato o MDF
con basse temperature

Incollaggio di gomma, feltro, schiume e altri
materiali plastici (senza plastificanti) a metalli

Incollaggio manuale con basse temperature

eee raccomandato ee adatto etecnicamente possibile
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Adesivi per assemblaggio
ed uso edilizio

Colla poliuretanica
Hranipex

Hranipur 15H ranipur 45
Informazioni tecniche
Confezione confezione 800 g; confezione 800 g;
scatola (12 pz.) scatola (12 pz.)
Base Prepolimero poliuretanicoP  repolimero poliuretanico

Tempo di apertura (minuti) a 20 °C

Tempo minimo di pressatura (minuti) a 20 °C

15-25
60

25 -45
120

Campo di applicazione

Assemblaggio di legno morbido

Assemblaggio di legno massello e legno tropicale

Incollaggio su piano di MFC e MDF

Incollaggio su piano di HPL, CPL su truciolato
o MDF con basse temperature

Incollaggio di impiallacciato sagomato

Incollaggio di polistirolo espanso

Incollaggio su vernice, metalli, cemento, ceramica

eee raccomandato ee adatto etecnicamente possibile
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Adesivi per assemblaggio
ed uso edilizio

Colla poliuretanica rapida
Hranipex

Hranipur SPEED

SPEED | D5
u.)-‘ L U P

P S

Hranips

Hranipur 05

Informazioni tecniche

Confezione

Base
Tempo di apertura (minuti) a 20 °C

Tempo minimo di pressatura (minuti) a 20 °C

cartuccia 310 ml;

cartuccia 310 ml;

scatola (15 pz.) scatola (24 pz.)
Prepolimero poliuretanicoP  repolimero poliuretanico
0,5 (30 sec) 5-10

5-10 15-20

Campo di applicazione

Assemblaggio di legno morbido

Assemblaggio di legno massello e legno tropicale

Incollaggio su piano di MFC e MDF

Incollaggio su piano di HPL, CPL su truciolato
o MDF con basse temperature

Incollaggio di impiallacciato sagomato

Incollaggio di polistirolo espanso

Incollaggio su vernice, metalli, cemento, ceramica

eee raccomandato ee adatto

o tecnicamente possibile
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Adesivi per assemblaggio
ed uso edilizio

Adesivi siliconici

“Hraniper

H - silicone trasparenteH

- silicone bianco

H - silicone vetri
e specchi

Informazioni tecniche

Confezione

Base
Asciugatura
Tempi di lavorazione

Tempi di asciugatura

Temperatura di applicazione

Resistenza termica

cartuccia 310 ml;
scatola (15 pz.)

silicone
acetato
cca. 25 min

2mm/24h
(umidita relativa 55 %)

da5a40°C

da-40a+180 °C

cartuccia 310 ml;
scatola (15 pz.)

silicone
acetatog
cca. 25 min

2mm/24h
(umidita relativa 55 %)

da5a40°C

da -40a+180 °C

cartuccia 310 ml;
scatola (15 pz.)

silicone alcoxy
ruppo alcoxy neutrale
cca. 10 min

2mm/24h
(umidita relativa 55 %)

da5a40°C

da-40a+180 °C

Campo di applicazione

Utilizzo versatile per sigillare
pareti, finestre, etc. Non
indicato per incollare
specchi, acquari, pietre e
metalli esposti.
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Utilizzo versatile per sigillare
pareti, finestre, etc. Non

indicato per incollare

specchi, acquari, pietre e

metalli esposti.

Indicato per incollare vetri
e specchi decorativi su
differenti supporti, come
smalto, vetro, cemento,
intonaco, pannello OSB,
legno, compensato, etc.
E anche indicato per la
realizzazione di specchi

a mosaico (specchio su
specchio), per incollaggio
di specchi in bagni o su
superfici che possono
essere soggette a vibrazioni
e tensioni.



Adesivi per assemblaggio
ed uso edilizio

Adesivi polimeri

j

Extranipes

H - polimero MS

H-polimero STP
trasparente

Pistola applicatrice
Hranigun

Informazioni tecniche

Confezione

Base
Asciugatura
Tempi di lavorazione

Tempi di asciugatura

Temperatura di applicazione

Resistenza termica

cartuccia 290 ml;
scatola (15 pz.)

polimero ibrido
gruppo alcoxy neutrale
cca. 6 min
2-3mm/24h
dab5a35°C
da-40a90 °C

cartuccia 290 ml;
scatola (15 pz.)

polimero ibrido
gruppo alcoxy neutrale
cca. 6 min
2-3mm/24h
dab5a35°C
da-40a90 °C

1 pezzo

Campo di applicazione

Indicato per incollare e
sigillare tutti i materiali

per uso edilizio: pietra,
legno, cemento, metallo,
mattoni, vetro, ceramica,
cartongesso, poliuretano
espanso, materiali plastici,
compensato, etc. E anche
indicato per giunzioni
elastiche su strutture in
vibrazione e per unire
elementi fatti di lamiera di
acciaio zincato, ottone ed
altri metalli.
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Indicato per incollare e
sigillare sia in ambienti chiusi
sia all’aperto, resistente a
condizioni atmosferiche
estreme ed a raggi UV. Si
puo utilizzare per la maggior
parte dei materiali (specchi,
alluminio, policarbonato,
legno, plastiche, materiali
da costruzione), resistente
al’'acqua, trasparente.

Pistola applicatrice di

alta qualita studiata per
applicazioni prolungate
senza sforzi grazie agli
ingranaggi estremamente
efficienti. Consigliata anche
per I'applicazione del
silicone H-polymer.



CONTATTI
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Web: www.gili.it
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